Sequéncia Operacional - MTM - Métodos Tempos e
Movimentos (CCTCP013B)

|Esta documentacdo é vélida para todas as versdes do Consistem ERP.

Pré-Requisitos

E pré-requisito para executar esse programa.
Sequéncia Operacional - Tempos por Grade (CCTCP013)
Este programa deve ser acessado em modo web (Consistem ERP).

Acesso

Médulo: Industrial - PPCP - Confecgéo

Grupo: Engenharia de Produtos da Confecgéo

Visao Geral

Neste programa, € possivel realizar a leitura e o cadastro dos movimentos da sequéncia operacional/grade determinando o nivel de dificuldade de cada
uma, e através de uma férmula determinar um tempo total para a mesma.

Este programa sera executado através da seguinte sequéncia:
Cadastro de Engenharia (CCTCP020)

Processos (CCTCPO070)

Seqliéncia Operacional (CCTCP010)

Seqliéncia Operacional - Tempos por Grade (CCTCP013)

Importante
Esse programa é acionado durante a inclusdo/manutencdo da sequéncia operacional dos processos de uma engenharia.

Campo Descricdo (os campos assinalados com "*' sdo de preenchimento obrigatério)
Seq. O sistema recebe as informagdes por parametro preenchendo este campo com a Sequéncia Operacional.
Operacion
al

Nota
\A sequéncia operacional esta gravada na rotina Sequéncia Operacional (CCTCP010).

Grade O sistema recebe as informag6es por parAmetro preenchendo este campo com a Grade.
RPM Informar o RPM da Méaquina.
Maquina

Importante

O "RPM do Grupo de Maquina" é o “RPM” do grupo de maquina informado na tela Seqiiéncia Operacional - Informagdes
Complementares (CCTCP010B). Caso o grupo de maquina Configuracédo do Grupo de Maquina/Equipamento (CCMNGO005) ndo possua
RPM pegar o RPM do grupo de maquina mais sintético com valor do “RPM” mais préximo.

Nota

Se a maquina ndo possuir RPM cadastrado na rotina Configuracéo do Grupo de Maquina/Equipamento (CCMNGO005), o sistema mostra
uma mensagem de erro e encerra.
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Nr. de O sistema recebe as informag6es por parametro preenchendo este campo com o NUimero de Repeti¢Ges.
RepeticGes

Centimetr = O sistema recebe as informagdes por pardmetro preenchendo este campo com os Centimetros de Costura.
os de
Costura
Nota
Esta informagao é obtida da seguinte rotina Sequéncia Operacional - Informagées Complementares (CCTCP010B).

Nota

Se nao existirem valores para centimetros de costura, o sistema sugere os valores configurados em: Configuragao do Grupo de Maquina
Equipamento (CCMNGO005) - % concesséo de maquina. Configuracdes da Engenharia Il (CCTCPC215) - % concesséo dos
movimentos. Dados GMD por Grade (CCTCP180A) - Centimetros de costura.

Tempo da | O sistema recebe as informacdes por parametro preenchendo este campo com o Tempo da Maquina.
Maquina

Importante
Foérmula do "Tempo da Maquina" = "Nr. de Pontos por CM" * "CM de Costura" / "RPM do Grupo de Maquina".

% Informar o percentual de concessdo da maquina. Ao informar este percentual, o sistema atualiza o campo 'Tempo Total'.
Concesséa

oda

Méaquina Importante

Este campo permanece desabilitado caso tempo de maquina seja igual a zero(0).

Nota

Se ndo existirem valores para %concessédo da maquina, o sistema sugere os valores configurados em: Configuragdo do Grupo de
Maquina/Equipamento (CCMNGO005) - % concessdo de maquina. Configuracdes da Engenharia Il (CCTCPC215) - % concessdo dos
movimentos. Dados GMD por Grade (CCTCP180A) - Centimetros de costura.

Tempo O sistema exibe neste campo o tempo dos movimentos.
dos

Moviment

0s Importante

Foérmula do “Tempo dos Movimentos” = soma dos tempos de todos os movimentos com base no nivel informado.

% Informar o percentual de concessao dos movimentos.

Concessa

o dos

Moviment | [Nota

os Se ndo existirem valores para %Concessédo dos Movimentos, o sistema sugere os valores configurados em: Configuragéo do Grupo de

Maquina/Equipamento (CCMNGO005) - % concessdo de maquina. Configuracdes da Engenharia Il (CCTCPC215) - % concessdo dos
movimentos. Dados GMD por Grade (CCTCP180A) - Centimetros de costura.

Tempo O sistema exibe o tempo total.
Total

Nota
Formula do "Tempo Total" = "Nr. de Repeti¢des” * (("Tempo da Maquina" + "% Concessao da Maquina") + (“Tempo dos Movimentos"+
"% Concessédo dos Movimentos"))

Colunas Descrigéo
do Grid

Sequéncia = Informar a sequéncia do movimento.

Importante
Se estiver em modo inclusao o sistema sugere a préxima sequéncia disponivel. Neste campo é permitido informar somente a sequéncia
sugerida ou uma sequéncia ja existente.

Céd. Informar o cédigo do movimento.
Movimento

Descrigdo | O sistema exibe a descricdo do movimento.
do
Movimento
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Nivel de Informar o nivel de dificuldade do movimento.

Dificuldade

Nota

O nivel deve estar cadastrado para o movimento, informagéo inserida no programa Cadastro de Movimento (CCTCPC155).
Tempo O tempo do movimento origina-se da rotina Cadastro de Movimento (CCTCPC155). Ele é mostrado sem opg&o de manutengéo e é

(minutos) | gravado. Se o tempo for alterado posteriormente no cadastro da movimento, ele sera atualizado na engenharia, somente quando for
dado manutengdo nos movimentos da engenharia.

Nota

O tempo do movimento origina-se da rotina Cadastro de Movimento (CCTCPC155). Ele mostrado sem opgdo de manutencéo e é
gravado. Se o tempo for alterado posteriormente no cadastro da movimento, ele sera atualizado na engenharia, somente quando for
dado manuteng&o nos movimentos da engenharia.

Importante
Se a “Sequéncia” informada ja existir para outro movimento, o sistema reordena todos os movimentos de forma que este movimento
ique na sequéncia informada, mantendo a ordem das outras sequéncias.

Botéo Descricéo

Manuten¢ | Quando acionado, permite alterar os dados exibidos.
do

Atualizar Quando acionado, atualiza todos os movimentos cadastrados para a grade. S&o importados 0os movimentos padrdes cadastrados para a
sequéncia operacional, informagao inserida no programa Cadastro de Sequéncia Operacional (CCTCP180).

Atencao
s descri¢Oes das principais funcionalidades do sistema estdo disponiveis na documentagéo do Consistem ERP Componentes.
utilizagao incorreta deste programa pode ocasionar problemas no funcionamento do sistema e nas integrag6es entre médulos.
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