Tempo Estimado de Producao de Pedidos nao
Programados (CCPMPF630)

|Esta documentacdo é vélida para todas as versdes do Consistem ERP.

Pré-Requisitos

N&o ha.

Acesso

Maodulo: Industrial - PPCP Padréo

Grupo: Programacgéao Metallrgica

Visao Geral

O objetivo deste programa é analisar e estimar o tempo necessario para a producdo dos pedidos de venda que ndo estédo na programagao.
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Descrigcdo (os campos assinalados com "*' s&o de preenchimento obrigatério)

Informar as datas inicial e final de previsédo de entrega dos pedidos de venda para consultar os que nao foram programados pela
programacéo de metalurgia.

Informar o codigo da maquina ou equipamento para calcular a carga e estimar o tempo de produgéo, ou teclar "Enter" no campo

em branco para considerar todas as maquinas/equipamentos.

Botéo F7

presenta tela de selecdo com as opcdes de consulta:
Selecionados: apresenta tela com as maquinas selecionadas neste campo.
Cadastrados: apresenta tela de selegdo com as maquinas cadastradas.

Descricéo

Exibem o cédigo e descrigdo da operacéo efetuada nas maquinas informadas.

Exibe o tempo total estimado para carga maquina.

Exibe o peso total a programar.

Descrigcéo
Exibe os dados da consulta conforme filtros informados.
Limpa os dados para nova consulta.

Apresenta o programa Tempo Total em Atraso por Maquina (CCPMPF631).

s descri¢fes das principais funcionalidades do sistema estdo disponiveis na documentagéo do Consistem ERP Componentes.
utilizagao incorreta deste programa pode ocasionar problemas no funcionamento do sistema e nas integra¢6es entre médulos.
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