Painel de Performance por Maquina na Data (CCPMPC614)

|Esta documentag&o € vélida para todas as versoes do Consistem ERP.

Pré-Requisitos

Né&o ha.

Acesso

Moédulo: Industrial - PPCP Padrédo

Grupo: Consultas de Programagéo de Producéo

Visao Geral

O objetivo deste painel é acompanhar, para até 4 maquinas, sua efetividade de produgéo em uma data especifica.

Importante

Sera permitido de forma rapida e direta compreender, através dos graficos, os desperdicios de producéo ocorridos na data, além de permitir a
isualizaca@o dos principais indicadores e até detalhar os langamentos de OFs ocorridos na data por maquina.

Campo

Maquina

Data*

Disponiv
el

Descricdo (os campos assinalados com "*' sdo de preenchimento obrigatério)

Informar de uma até 4 maquinas para apresentacao no painel.

Importante

A validacéo do cadastro da méaquina é feita conforme o programa Cadastro de Maquina e Equipamento (CCMNGO010). Neste programa, o
campo "Tipo" deve ser "1 - Produtivo”, o campo "Situagdo" deve ser "Ativa" e é obrigatério ter pelo menos uma méaquina selecionada para
permitir a consulta.

Importante
O sistema ira gravar a Ultima selegdo de maquinas consultada pelo usuario, para sugerir na proxima vez que abrir o programa.

Informar a data que deseja realizar a consulta das maquinas para o painel.

Importante
Por padrdo o sistema sugere a data de hoje ao abrir o programa.

As informagdes dos campos abaixo servem para os lados esquerdo e direito do painel apresentado.
Exibe o tempo total no qual a maquina estava disponivel para producao de OF.
Importante

Apresenta o tempo para data/hora inicial até a data/hora final, conforme o apontamento de baixa da OF, no qual a maquina estava
disponivel para produgdo sem qualquer tipo de desconto, paralisacéo, intervalo ou preparacéo.
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Ciclo

Conforme

Nao
Conforme

Teobrica

Titulo

Efetivida
de

Disponiv
el

Exibe o tempo total liquido do apontamento de baixa da OF.

Importante
O tempo total liquido do apontamento é o tempo considerado como "trabalhando em produgdo" no apontamento da OF, desconsiderando
os intervalos da méaquina, paralisagdes de OF, reparos na maguina ou preparacdes de maquina para a OF.

Exibe o tempo total em ciclo tedrico de produgéo, conforme o tempo padréo da engenharia da OF.

Importante

O tempo total em ciclo tedrico é o tempo padrédo para a producéo unitaria de uma peca de uma determinada OF, multiplicado pela
quantidade total apontada (conforme + ndo conforme). Logo, quando n&o houver quantidade apontada, o tempo do ciclo sera "zero". O
tempo sera exibido com preciséo de 3 casas.

Exibe a quantidade, conforme total apontada em baixas de OF, com utilizagdo da maquina na unidade padrédo de engenharia da OF.

Exibe a quantidade ndo conforme total apontada em baixas de OF, com utilizagdo da maquina na unidade padrdo de engenharia da OF.

Exibe a quantidade tedrica, que deveria ter sido apontada em OFs, para o tempo em que a maquina estava produzindo.

Importante
A quantidade tedrica é a soma da quantidade tedrica por apontamento de OF, através da férmula Quantidade Teérica = Tempo
Produzindo OF / Tempo Padréo Unitario Engenharia OF.

Os campos abaixo séo exibidos nas informacdes do gréfico.
Exibe o cédigo e descricdo da maquina.

Exibe o percentual de efetividade global da maquina.

Importante

Do tempo total de uma maquina é considerado para céalculo da efetividade apenas o tempo que é de responsabilidade da equipe de
producéo, conforme a coluna "% Disponivel". Ou seja, 0 tempo que a maquina ndo produziu devido a empresa ndo estar em seu horario
de funcionamento, ou aquele tempo que a maquina ndo produziu apesar de estar no horario de trabalho, por razées alheias a equipe de
producao, tal como falta de ordens de producao (OFs), execugdo de outras atividades como ORs, ORPs ou manutengdes, dentre outras
ordens nédo programadas para fins produtivos de pedido de vendas. Retirando estes tempos do tempo total, sobra o tempo que a equipe
de produgédo tem para produzir o que precisa ser produzido, ou seja, o tempo onde é realizado o programa de producéo, e é com base
neste tempo que calculamos a efetividade da maquina.

O calculo é realizado através da formula: % Efetividade = % Disponibilidade * % Performance * % Qualidade.
Observacédo: Quando seu valor for maior que 100% indica que esté acima e necessita de revisdo no cadastro de engenharia.

Importante
/A andlise da condigdo percentual pelo ERP Consistem é realizada através das melhores praticas de Lean Six Sigma e avaliacdes de bench

marking mundial, podendo nao refletir as referéncias (Kpis - Key Performance Indicators) da sua empresa.

Exibe o percentual de disponibilidade produtiva da maquina.

Importante

O percentual de disponibilidade produtiva representa quanto tempo a maquina produziu em relagéo ao tempo total no qual ela estava
disponivel para producéo, sendo calculado de acordo com a féormula % Produtiva Disponibilidade = (Tempo produzindo / Tempo
Disponivel Produgéo) * 100%. O valor ndo podera ser maior que 100 %.

Importante
/A andlise da condigdo percentual pelo ERP Consistem é realizada através das melhores praticas de Lean Six Sigma e avalia¢des de bench

marking mundial, podendo nao refletir as referéncias (Kpis - Key Performance Indicators) da sua empresa.



Perform | Exibe o percentual de desempenho produtivo da maquina.
ance

Importante

A performance compara a quantidade produzida com a quantidade tedrica, que poderia ter sido produzida enquanto a maquina estava
produzindo, independente da qualidade do que foi produzido, sendo calculado de acordo com a férmula % Performance = (Quantidade
Total / Quantidade Tedrica) * 100%.

Observacado: O % de performance n&o é realizado com os valores em "kg" e sim com a unidade padréo das engenharias. Quando seu
valor for maior que 100%, significa que o tempo padréo de producéo nos cadastros das engenharias esta muito alto comparado ao tempo
de producgéo apontado.

Importante
A andlise da condigdo percentual pelo ERP Consistem é realizada através das melhores praticas de Lean Six Sigma e avaliacdes de bench
marking mundial, podendo nao refletir as referéncias (Kpis - Key Performance Indicators) da sua empresa.

Qualidade Exibe o percentual de qualidade produtiva da méaquina.

Importante

O percentual de qualidade produtiva representa a qualidade daquilo que foi apontado da méaquina, ou seja, quantos itens bons foram
produzidos em relacéo ao total de itens produzidos, sendo calculado de acordo com a férmula % Qualidade = (Quantidade Conforme /
Quantidade Total)* 100%. O valor ndo podera ser maior que 100%.

Importante
A analise da condigéo percentual pelo ERP Consistem € realizada através das melhores préaticas de Lean Six Sigma e avaliag6es de bench
marking mundial, podendo nao refletir as referéncias (Kpis - Key Performance Indicators) da sua empresa.

Botédo Descricéo

Opcoes Apresenta tela de multissele¢do com as 4 maquinas utilizadas.

Importante
Este botao sera habilitado quando houverem dados nos gréficos. Apds selecionar uma das maquinas consultadas, o sistema ir4
apresentar as opgoes de detalhamento, que podem ser:

- Detalhar Apontamentos: ira apresentar o programa Detalhamento dos Apontamentos de Performance de Producdo (CCPMPC613A)
com o detalhamento e apontamento de performance de producdo da maquina;

- Detalhar Indicadores: ir4 apresentar o programa Detalhamento dos Indicadores de Performance de Producédo (CCPMPC613B) com o
detalhamento no gréfico dos indicadores da maquina.

Consultar Consulta os dados de disponibilidade e produtividade da maquina.

Importante
A consulta sera realizada conforme o programa Consulta de Performance por Maquina (CCPMPC613) e ir4 apresentar os dados para as 4
maquinas selecionadas. Quando néo forem selecionadas as 4 maquinas, o gréafico ficara vazio.

Limpar Limpa os dados da tela para nova consulta.

Atencao
s descri¢fes das principais funcionalidades do sistema estdo disponiveis na documentagdo do Consistem ERP Componentes.
utilizagao incorreta deste programa pode ocasionar problemas no funcionamento do sistema e nas integragfes entre modulos.
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