Mao de Obra Utilizada (CCPPSE040)

|Esta documentag&o € vélida para todas as versoes do Consistem ERP.

Pré-Requisitos

Né&o ha.

Acesso

Moédulo: Industrial - PPCP Padrédo

Grupo: Ordem de Servico de Produgéo

Visao Geral

O objetivo deste programa é cadastrar o lancamento de méo de obra para a OSP selecionada no grid do programa principal.

Campo

Seq.
Lancament
0*

Data Inicio
/Hora
Inicio*

Data Fim
/Hora Fim*

Operadore
s Proprios

Descrigdo (os campos assinalados com "*' sdo de preenchimento obrigatério)

Informar o nimero sequencial de langamento da OSP.

Botéo F7
Apresenta tela com os lancamentos cadastrados neste programa para selegao.

Informar a data e o horario do inicio do processo de produgéo.

Informar a data e a hora do término do processo de produgéo.

Informar um ou mais c6digos de operadores proprios que efetuaram o servigco do lancamento.

Botéo F7

Apresenta tela com os operadores proprios cadastrados para selegéo.

Se houver operadores selecionados neste campo, é apresentada tela com as opcdes:
Selecionados: apresenta tela com os operadores selecionados neste campo.

Cadastrados: apresenta tela com todos os operadores cadastrados para selegédo.

Do Periodo: apresenta tela com os operadores vinculados no periodo de inicio e fim do langamento.

Caso a empresa possua o sistema de RH Consistem, o cadastro dos operadores préprios sera feito por intermédio do programa Cadastr
o de Funcionario (CCRHB205).

Caso contréario, o cadastro dos operadores proprios sera feito por intermédio do programa Cadastro de Operador (CCPGEQ10).
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Operadore | Informar um ou mais codigos de operadores terceirizados que efetuaram o servigo do langamento.
s Terceiros

Botéo F7

Apresenta tela com os operadores terceirizados cadastrados para selecéo.

Se houver operadores selecionados neste campo, é apresentada tela com as opgdes:
Selecionados: apresenta tela com os operadores selecionados neste campo.

Cadastrados: apresenta tela com todos os operadores cadastrados para selegédo.

Do Periodo: apresenta tela com os operadores vinculados no periodo de inicio e fim do langamento.

Caso a empresa possua o sistema de RH Consistem, o cadastro dos operadores terceirizados sera feito por intermédio do programa Ca
dastro de Operador Terceirizado (CCPGEO060).

Caso contrario, o cadastro dos operadores terceirizados sera feito por intermédio do programa Cadastro de Funcionario Terceirizado
(CCMNGO030).

Escala* Informar o cédigo da escala do langamento da OSP.

Botéo F7

Apresenta tela com as opgoes:

Todas: apresenta todas as escalas cadastradas para selecao.

Do Periodo: apresenta tela com as escalas vinculadas no periodo de inicio e fim do langamento.

Caso a empresa possua o sistema de RH Consistem, o cadastro das escalas sera feito por intermédio do programa Manutencéo de
Escalas (CCRHP032).

Caso contrario, o cadastro das escalas sera feito por intermédio do programa Cadastro de Escalas (CCPGE263).

Tempo de Informar o tempo de intervalo de acordo com o lancamento.

Intervalo
Importante
ApOs o preenchimento do campo "Escala", caso o periodo informado néo pertenca a escala informada é apresentada tela de aviso. Na
sequéncia, é apresentado o programa Intervalos do Langcamento (CCPGE930) para cadastrar o tempo dos intervalos.

Maquina Informar o cédigo da méaquina utilizada no langamento.

Botéo F7
Apresenta tela com as maquinas cadastradas no programa Cadastro de Maquina e Equipamento (CCMNGO010) para selecéo.

Quantidad | Informar a quantidade conforme do lancamento.
e
Conforme

Descricéo Informar a descri¢éo do servigo efetuado no langamento.

do Servico

Botédo Descricdo
Anterior Possibilitam acesso aos registros anteriores e posteriores.
/Préximo

Manutengdo Os campos séo habilitados para alteracdo dos dados cadastrados.

Novo O campo "Seq. Langcamento" é habilitado para novo cadastro.

Atencao
s descri¢fes das principais funcionalidades do sistema estdo disponiveis na documentagdo do Consistem ERP Componentes.
utilizacao incorreta deste programa pode ocasionar problemas no funcionamento do sistema e nas integragfes entre modulos.
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