Manutencéo de Processos da OF (CCPMP235)

|Esta documentag&o € vélida para todas as versoes do Consistem ERP.

Pré-Requisitos

Né&o ha.

Acesso

Moédulo: Industrial - PPCP Padrédo

Grupo: Ordem de Fabricacéo

Visao Geral

O objetivo deste programa é modificar, incluir ou excluir processos de uma OF.

Campo
OF

Tempos para
um Lote De

Engenharia
Unidade

Colunas do
Grid

Sequéncia

Operacao

Descricéo da
Operagao

Tipo de
Operagao

Descrigdo (os campos assinalados com "*' sdo de preenchimento obrigatério)

Informar o cédigo da ordem de fabricagdo considerada na manutengéo dos processos.

Informar a quantidade do produto para um lote de producéo.

Exibe o cédigo e a descrigdo da engenharia de acordo com a OF informada.

Exibe a unidade de medida da engenharia.

Descricdo

Informar o nimero da sequéncia de operagao.

Importante
Permite a incluséo de novas sequéncias operacionais quando a OF for de origem por reclassificagao.

Informar o nimero da operacéo.

Botéo F7
Apresenta tela com as operacdes cadastradas no programa Operacdo (CCPGAO015) para selecgao.

Botéo F8

Apresenta o programa Histérico (CCPMP238) para cadastramento de histérico do processo da OF.

Os histéricos cadastrados séo listados nas OFs através dos programas: Impressao de OF 4x4 - 4 Colunas (CCPOF320) / Impressa
0 de OF 4x4 - com Histérico (CCPOF345) / Impressao de OF de Produtos ndo Seriados (CCPOF380).

Exibe a descri¢do da operacéo.

Exibe a descri¢&o do tipo de operacao.
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Maquina

Linha

Descricdo da
Maquina / Linha

Fase Producao

Descricdo da
Fase Producao

Numero de
Operadores

Tempo Ext.
Execucéo

Tempo
Preparacéo

Tempo Padrao
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Descricdo da
Norma

Ferramenta

Descrigdo
Ferramentas

Centro de
Custo

Descricéo
Centro de
Custo

Botéo

Manutenc¢éo
Incluir
Remover
Salvar
Cancelar

Listar

Informar o cédigo da mascara da maquina.

Botao F7

Apresenta tela com as maquinas e equipamentos cadastrados para selegao.

Informar o cédigo da linha de produgao.

Exibe a descrigdo da maquina ou linha informada.

Informar a fase de producao.

Botéo F7
Apresenta tela com as fases de producéo cadastradas para selecéo.

Exibe a descri¢do da fase de producéao.

Informar o nimero de operadores.

Informar o tempo externo de execugéo do processo.

Informar o tempo de preparag¢éo da maquina.

Informar o tempo padrdo de preparagdo da maquina.
Informar o cédigo da norma da produgéo.

Exibe a descri¢cdo da norma de producéo.

Informar o cédigo da ferramenta.

Botéo F7
Apresenta tela com as opgoes:

1-Selecionadas: apresenta tela com as ferramentas informadas neste campo.

2-Cadastradas: apresenta tela com as ferramentas cadastradas.

Exibe a descricdo das ferramentas.

Informar o nimero do centro de custo.

Botéo F7
Apresenta tela com os centros de custo cadastrados para selegéo.

Exibe a descri¢do do centro de custo.

Descricéo

As colunas permitidas séo habilitadas para altera¢éo dos dados.

Permite a inclusdo de uma nova sequéncia de operacéo na ordem de fabricagao informada.

Exclui os itens da ordem de fabricac&o referente a linha selecionada no grid.

Grava as informag6es da tela.

Limpa os dados da tela e o campo "OF" é habilitado para nova consulta.

Confirmar os dados para que o relatério seja gerado conforme configuragio do dispositivo.



Atencdo
s descri¢fes das principais funcionalidades do sistema estdo disponiveis na documentagdo do Consistem ERP Componentes.
utilizagao incorreta deste programa pode ocasionar problemas no funcionamento do sistema e nas integrages entre modulos.
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